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FULL OTOMATIK BETON PARKE TASI MAKINESI TEKNIK
SARTNAMESI

BETON PARKE TASI MAKINESI GENEL OZELLIKLERI: Makine hidrolik, elektrik ve
vibrasyon sistemi ile full otomatik calisacaktir. Istenildigi zaman yar otomatik ve manuel sistemde
de ¢alisacaktir. Makine 8cm parke tast icin bir palette iist iiste 8 sira, 6cm parke tasinda ise Uist liste
10 sira imalat yapacaktir. Makine 1 baskida 1m? beton parke tas1 basacaktir. Imalat, betonun kalip
i¢ine dolumu ve vibrasyon ve ayni samanda hidrolik ile sikistirlmasindan olugacaktir. Makinede
1m? beton parke tasinin imalat siiresi ( cevrim stiresi ) 26sn — 28sn olacaktir. Ortalama 36 1 850-
900 m?/8saat kapasiteli olacaktir.

1-GOVDE : ( SASE ) Makine govdesi 10mm kalinlikta 150mm x 200mm ebath profilden imal
edilecektir. Govde 3 kisimdan olusacaktir.

1-1 ANA GOVDE: Temele monte edilecektir. Bu govdeye ince ve kalin har¢ bunkerlerini tagiyan
saseler monte edilecektir. Ana govde {izerinde bask1 ve kalib1 yataklayan @70mm gapinda sert krom
kapl 4 adet mil bulunacaktir. Denge millerinde @80mm x @130mm ¢apmnda celik ¢ekme boru
kullanilacaktir. Vibrator tablasida ana govde tizerinde bulunacaktir.

1-2 KALIN HARC GOVDESI: Ana govdeye monte edilecektir. Bu kisim kalip yiiksekligine gore
asag1 yukar1 hareketli olacaktir. Uzerinde kalin harg bunkeri, kalin harg arabasi ve kalin harg tablasi
bulunacaktir. Kalin harg govdesi 4 adet M46 bijon kriko ile agag1 yukari hareket ettirilecektir.

1-3 INCE HARC GOVDESI: Ana govdeye monte edilebilir olacaktir. Kalip degistirmek i¢in ince
hare govdesi ana gdvdeden ayrilabilir olacaktir. Bu govdeye iizerinde ince harg bunkeri , ince harg
arabasi1 ve ince harg araba tablasi bulunacaktir. Ince harg arabasi denge milide bu gévdeye monte
edilecektir. Bu kisim kalip yitksekligine gore asagi yukart hareketli olacaktir. Ince harg govdesi 4
adet M46 bijon kriko ile asag1 yukar1 hareket ettirilecektir. Ve rediiktorlii motor ile ana gévdeden
ayrilacaktir. '

2- KALIN HARC BUNKERI: 3990 kalite 8 mm gelik sacdan 2. 11t hacimde imal edilecektir. Alt
kisimda  hidrolik olarak agilan bir kapak bulunacaktir. Kapak sensorleri bunker {izerinde
bulunacaktir.

3- INCE HARC BUNKERI: 3990 kalite 8 mm gelik sacdan 1.8lt hacimde imal edilecektir. Alt
kistmda hidrolik olarak acilan bir kapak bulunacakur. Kapak sensorleri bunker {zerinde
bulunacaktir.

4- HARC ARABA TABLALARI: 40 x 40 dolu lamadan sase tizerinde Smm 3990 kalite sacdan
imal edilecektir. Uzerinde 6mm Hardox 400 asinma saci monte edilecektir. Asinma saclarl
degistirilebilir olacaktir. Tablalar ayrica ileri ve geri hareket edebilecek sekilde imal edilecektir.




5 - KALIN HARC ARABASI: 3990 kalite 15mm sacdan imal edilecektir. On ve arka saclari
20mm sacdan imal edilecektir. On ve arka saclara ayrica Hardox 400 aginma plakasi monte
edilecektir. Kalin harg arabasmna pnomatik kumandali siyirma aparati jlave edilecektir. Araba
tekerlerinde agir yik bilyeleri kullamlacaktir. Arabada kullanilan tekerler C 1050 malzemeden imal
edilecek ve indiiksiyonla sertlestirilmis olacaktur.

6 — INCE HARC ARABASI: 3990 kalite 15mm sacdan imal edilecektir. On ve arka saclar1 20mm
sacdan imal edilecektir. On ve arka saclara ayrica Hardox 400 asinma plakas1 monte edilecektir.
Araba tekerlerinde agir yilk bilyeleri kullamlacaktir. Arabada kullamlan tekerler C 1050
malzemeden imal edilecek ve indiiksiyonla sertlestirilmis olacaktir.

7 _ KALIN VE INCE HARC ARABASI RAYLARI: Arabalarin hareketi i¢in kullanilacak raylar
50 x 50 dolu malzemeden imal edilecektir. C 1050 kalite celikten yapilan raylarin ¢alisma yiizeyleri
indiiksiyonla sertlegtirilecektir. Raylar ince ve kalin saseye monte edilecektir.

8 _ INCE VE KALIN HARC ARABASI DENGE MIiLLERI: Bu miller C 1040 ¢elik gekme
borudan imal edilecektir. Boru kalinliklart @ 80mm x @ 130mm olacaktir. Denge milleri agir yik
rulmanlart ile yataklanacaktir. Bu millere bagh 30mm sacdan itme kollar1 imal edilecektir. Itme
Kkollarn @ 40mm mafsalla ara itme koluna baglanacaktir. Ara itme kollar1 ayarlanabilir olacaktir.
Ayrica itme koluda harg arabasina mafsalla baglanacaktir. Mafsal noktalarinda @ 40mm sert krom
kaph pimler ve sertlestirilmis burclar kullanilacaktir. Biitiin mafsal noktalarinda grasorliik
kullanilacaktir.

9 _ BASKI TABLASI: 4 adet @ 70mm capinda sert krom kapli mil ile ana govdeye
yataklanacaktir. Bask1 sasesi 150mm X 200mm x10mm ebatlarinda kutu profilden imal edilecektir.
Bask: sasesi titresim takozlar ile baski tagiyicisina baglanacaktir. Baski tasiyicr baski sasesl
{izerinde saga sola ileri geri hareket edebilecektir. Ust vibrator baski tastyicisna monte edilecektir.
Ust vibratorii tahrik eden 4kw giiciindeki elektrik motorlari termistorlii yanmaya dayanikh olacaktir.
Vibratérii 2 adet motor tahrik edecek. Baski tablasi tahrik sistemi hidrolik olarak yapilacak baski
tablasi hareketi 800mm olacaktir. Baskiyr kaldiracak kollar mafsalla baski tablasina baglanacaktir.
Basli kollari ayarlanabilir olacaktir. Baski hareketleri manyetik sansorle sinirlanacaktir. Ayrica

carpma tamponu ile emniyete alinacaktir.

10- KALIP BAGLANTI DUZENIi: Kalibin baglandign tablalar 4 adet yatakla kolon miline
baglanacaktir. Kalibi tablaya basmak i¢in yaylar kullamlacaktir. Kalibm 2 tarafinin dengeli inmesi
icin @ 80mm x @ 130mm gapinda 4 adet denge mili kullanilacaktir. Denge mili iizerindeki kollar
30mm sacdan imal edilecektir. Kollarn baglanti noktalart mafsalli olacaktir. Kalip dengesi
kollardan ayrilabilir olacaktir. Ayrica kahp diizenegine araba raylarida monte edilecektir. Kaliptaki
titresimin govdeye gegmemesi i¢in 50mm X 50mm ebatlarinda dort kose lastik takoz kullamlacaktir.
Kalip 4 adet civata ile kalip diizenegine baglanacaktir.

11 — VIBRATOR TABLASI: 40mm sacdan iki bolmeli olarak imal edilecektir. Tki bolmede birer
adet vibrator bulunacaktir. 12 lastik takozla vibrator tablasi sasesine baglanacaktir. Vibrator tabla
sasesi 20mm sacdan imal edilecektir. Vibratér tablasindaki her bir vibrator iki adet 4kw giliciinde
termistorlit yanmaya dayanikli motorlarla tahrik edilecektir. Vibrator tablasi sertlestirilmis 4 adet
teker tizerinde hareket edecektir. Darbelere ve titresime karsi dayanikli imal edilen tabla bir adet
piston ile kumanda edilecektir. Vibrator tablasi iizerinde 8mm kalinhiginda Hardox 400 asinma
plakas1 bulunacak, iki noktadan tablaya bagh olan agpinma plakast kolaylikla degistirilebilir
olacaktir. ,




12 — KUM SILOSU: Ust iiste basilan taslarin yapigmamasi i¢in kumu bunkere vermek i¢in
konulacaktir. Kum silosu 60l hacminde olacaktir. Silodaki kum pnomatik diizenek ile kum
bunkerine alinacaktir, Silodaki kum bir program dahilin de kum bunkerine alinacaktir.

13 — KUM BUNKERI: Silodan gelen kumu taglarin iizerine dagitacaktur. Uzerinde bir adet vibrator
bulunacaktir. Kum sevkiyat1 ayarli olacaktir.

14 — VIBRATORLER: 40mm ST.42 sacdan imal edilecektir. Cift motorlu ve gift tahrikli olacaktir.
Agirliklar ayarli olacaktir. 4 adet 6zel rulman kullanilacaktir. Vibratorler 6 adet m20 civata ile
baglanacaktir. Vibratérlerde emniyet ve sistem korumas icin 2 disliden biri sigorta olarak
kullanilacaktir. Vibrator tablasinda toplam 2 adet vibratér kullamlacakti. Her bir vibrator
elektronik siiriici ile start stop islemine tabi tutulacaktir.

15 — VIBRATOR TABLASI RAYLARI: Vibrator tablasinmn tizerinde hareket edecegi raylar
sertlestirilmis lama imal edilecek olup ana gdvdeye monte edilecektir. Raylar makineye belirli bir
meyvilde monte edilecektir.

16 — ASANSOR: Parke taglarinin iist tiste istiflendigi sistemdir. Darbelere kars: dayanikli olacaktr.
Apir yiik sartlarina gore dizayn edilecektir. Asansor makasli olacaktir. Uzerinde paletlerin kolayca
hareket edebilmesi icin rulo olacaktir. Asansér bir sira tagt alirken hareketinin kisan lamalar
bulunacaktir. Tek tesirli bir piston ile tahrik edilecektir.

17 — PALET BUNKERI: Tahta paletleri tek tek makineye veren sistemdir. Tahta bunkerine 12
adet palet konabilecektir. Paletler tek palet yoluna verilecektir. Palet bunkeri ¢arpmalara ve
darbelere karst agir yiik goz 6niine alinarak kalin sacdan imal edilecektir. Paletler iki piston yardimm
ile indirilecektir. Palet yolundaki paletler bir pistonla makineye programli olarak sevk edilecektir.

18 — RULO BANT SISTEMI: Otomatik programli olacaktir. Altisi rulo bant {izerinde bir tanesi de
asansdr lstiinde olmak iizere toplam 7 adet paleti tastyabilecek kapasitede olacaktir. Rulo bant 2
kistmdan yapilacaktir. Birinei bantta 3 adet, ikinci bantta 3 adet palet olacaktir. Bant rulolar zincir
tahrikli olacaktir. Rulo bant tizerinde kontrol noktalar1 ve sensérler bulunacaktir.

19 — KUMANDA MERKEZi VE PLATFORM: Kumanda merkezi makineye hakim bir yere
yapilacak, yerden 125 cm yiikseklikte bulunacaktir. Makine etrafina 1000mm genisliginde bir
yiiriime yolu yapilacaktir. Yiirlime yollari 1zgara veya baklavali sacdan yapilacaktir.

20 — GUVENLIK: Makine insan saghigima, ¢arpma, ezilme durumlarina kargi emniyetli olacaktr.
Makine hareketli kisimlari genisletilmis metal ile muhafaza edilecektir. Makine g¢evresi koruma
kapaklariyla kapanacak, kapak agilma durumunda makine duracaktir. Ayrica belirli yerlere acil stop
konulacaktir.

21 — HIDROLIK: Unitede blok gruplar kullamlacaktir. Kullanilacak valfler unite tizerinde
olacaktir. Maksimum sistem basinci 200 bar olacaktir. Kullanilacak hortum ve borular 350 bara
dayamkl olacaktir. Piston yiizeyleri krom kapli olacak, tnite sicaklik, kirlilik, sogutma sensorleri
ile donatilacaktir. Ayrica seviye sensorii konacaktir. Hidrolik sistemde 3 ana pompa, birde sogutma
filitrasyon pompasi bulunacaktir. Ana pompalar pistonlu tip olacaktir.

22-ELEKTRIK: Tam elektronik programli PLC kullamlacaktir. Operatdr panelinden makine idare,
makine manuel, otomatik ve yari otomatik calisacak tarzda programlanacak, tiretim sayisi, tiretim
zamam, sira sayisi, ariza mesajlar, devre ikazlarmi gosterecek panolar ve program olacaktir.
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Kullanilacak kontaktorler , roleler , swigler , termikler v.s elektrik malzemeleri TSE belgesine haiz
olacaktir.

23 KALIPLAR; Parke tagi kaliplan monoblok gévdeli olacaktir. Kaliplarda kaynak
kullanilmayacaktir. Kalip sact C 45 ozel aligimli gelik sacdan olacaktir. Beton parke tas1 kaliplar
CNC oksijenli kesim tezgahlarinda kesilecektir. Kalip émrti minimum 80.000 adet bask: olacakfir.
Baski plakalari da &zel aligimli gelik sacdan CNC tezgahlarinda islenccektir. Dokiim
kullanilmayacaktir. Ayrica bask: plakalar: sementasyon islemi ile sertlestirilecektir. Baski ayaklary
tablaya kaynakla monte edilecektir. Bordiir kalib1 ve briket kalib1 Hardox 400 gelik malzemeden
yapiacaktir.

Makine ile beraber 5 Adet degisik modellerde Beton Parke Tas1 Kalib verilecektir.

24 - YEDEK PARCALAR:-

Makine ile beraber 5 adet vibrator tablasi aginma saci
1 adet komple vibrator

1 adet takim g¢antas: verilecektir.

75 _ BETON PARKE MAKINESININ AHSAP PALETLERI: Paletler 115 x 130 x 4cm
dlciilerinde olacak ve paletin {ist giivertesi ahsaptan olacaktir. Ust giiverteyi olusturan ahgap levha
imalat sonrasi 6zel kalibrasyon makinesinde kalibre edilerek istenilen olgiiye getirilecektir. Ust
giiverteyi olusturan ahsap levhalarin 4 tarafi 2,5 mm kalmliginda galvanizli U profil ile
déniilecektir. Paletin ayaklarini olusturan traversleri sert agagtan olup 9 x 9 x 115¢m olgtilerinde 3
adet olarak yapilacaktir ve iist giiverteye 12 adet yuvarlak bashi kasa civatasi ile pul ve somun
konularak sabitlenecektir. Traverslerin alin kisimlarma 3mm kalinhiginda sac konularak darbelere
karst daha da mukavemetli olmasi saglanacaktir. Makine ile beraber 1.000 adet ahsap palet
verilecektir.

26- 2 ADET HAVAI KOVA HATTININ REVIZIYONU: Havai har¢ tasima kovalan mevcut
bulunan kilit parke makinasinda bulunan havai hatlara gerekli tim ilaveler yapilarak yeni makinenin
ayni havai harg kovalariyla otomatik beslenmesi saglanacaktir.

Havai har¢ kova panolarinda gerekli revizyonlar yapilarak, kontaktor ve istek butonlari ilave edilecek.

Yiizey betonu ve kaba har¢ olmak {izere her iki havai harg besleme kovasinin hatti da yeni makineyi
besleyecek sekilde uzatilacaktir. Bunun igin gerekli yiirilyllg yolu ray profilleri, kova ayaklari, enerji
kablolari, kablo makaralari ve makara raylart v.b tiim parcalar makinayla beraber sevk edilecek ve
yiiklenici firma tarafindan sisteme uyumlu galigir duruma getirilecektir.

27 — MONTAJ: Beton parke tast makinesinin montaji, montaj sirasinda montaj i¢in gerekli olan
ving, forklift, kaynak makinesi v.b ekipmanlari, nakliye yiikleniciye aittir. Beton parke tast
makinesinin panosuna kadar enerji yiiklenici tarafindan gekilecektir. Yiiklenici tarafindan iiretilen
ve monte edilen tiim parcalar 1 y1l garantili olacaktir.

28— EGITIM VE MUAYENE: Bu is ic¢in yiiklenici veya yiiklenicinin yetki verdigi kisiler
tarafindan idare personeline en az 5 ig giinii egitim verilecektir. Yiklenici makine ile birlikte 1 adet
kullanma kilavuzu ve yedek parca katalogu verecektir. Ayrica idarenin gerekli gordiigii imalat
asamalarinda gorevli olarak gonderecegi denetim elemanlar, isyeri igerisinde imalatin her tiirlii
denetim ve kontrollerini yapabilecektir.

IDARE YUKLENICI
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MP 2250/1500 Planet Mikser Teknik Sartnamesi

Mikser Kapasitesi : 2250 Lt.

Taze Beton Kapasitesi: 1800 Lt
Sikistirilmig Beton Kapasitesi: 1500 Lt
Motor Giicii: 2x30 Kw

Motor Tahrik Sistemi : Disli sistemi
Mikser Bosaltma Sistemi: Hidrolik 4 Kw
Motor Tahrik Sistemi: Direk Aktarma
i¢ Asinma Plakalari: Ni-Hard- 4

Tank Capt: 2612 mm

Yiikseligi : 2386 mm

Mikser Disli Kutusu : 15 d/d

I¢ Karistiner Kol adedi: 6 adet

Siyirict Kol adedi: 1 adet

Maximum Yiik kapasitesi : 3600 kg

Her Cevrim sonu normal beton tretim kapasitesi : 1,5 m®

Karistirict Kol Malzeme 6zelligi : Hardox HB600 muadil &zel NI-HARD dokiim

ic Astar Malzeme Ozelligi : Hardox HBS00 muadil 6zel NI-HARD dékiim

Kovasiz olacak sekilde
Agirligr : 6300 Kg
Mikser Tabam Ve Yan Kisimlari

Minimum 500 HB sertlige sahip NI-HARD dokme demirden yapilmis, degistirilebilir ve
civatal olacak. Astarlar asinmaya dayamnikli olarak temin edilebilir olacaktir. Minimum 500

HB sertlige sahip sertlige sahip dkme demirden olacaktir.

Bakim ve temizlik i¢in erisimi kolaylastirmak amaciyla hem 6n hem de arka mikser kapaklar1

destek yapisina mentegelerle baglanmali olacaktir.




Kanistirma Ve Cevre Kollar

NI-HARD dikme demirden, Minimum 600 HB sertlige bigaklarin tavanin tabaninda ve
duvarlarinda ayarlanmasina olanak saglayacak sekilde ayarlanabilir olacaktir.

Kanstirma Bicaklar:
Minimum 600 HB sertlige sahip NI-HARD dokme demirden, olusacaktir.
Karistirma Disli Kutusu

Ardisik is vardiyalarinda uzun zaman galisabilir ve agur i yiiklerine dayanacak sekilde 6zel
olarak tasarlanmis olacaktir.Ustten monte edilmis olackatir.

Disli kutusu civatalar ile kolaylikla sokiiliip karistirma tavasina yerlestirilebilir olacaktir.
Sanzimanin ve planeterin sasisi digliler ferritik-perlitik tabanlt kiiresel dokme demirden
yapilmis olacaktir.

Disli kutusu EP 150 yag banyosunda calisir olacak ve bu da profil {izerinde agin yiiksek
basing olmasi durumunda maksimum yaglama saglayacaktir.

Kanstirma Motoru

Giig ¢ikis, voltaj ve frekans degiskendir; B sinifinda standarda uygun olarak F veya H sinifi
izolasyon malzemeleriyle yapilabilir, tropiktir ve IP 55 koruma derecesine sahip olacakitir.

Tahliye Kapisi

Tavamn tabamndaki dairesel bir sektor, manuel kolu, hidrolik silindir ile galistirilabilir
olacaktir.

Otomatik versiyon i¢in limit anahtarl. Hidrolik giig iinitesi, acil durum bogaltmasi icin
manuel bir pompayla birlikte tedarik edilecektir.

Desarj Asamasi

Karisim tavanin altindaki bir kapidan bosaltilacaktir. Bosaltma siiresi tekrarlanan dongii
bagina 20 saniye veya tavay! tamamen bosaltmak i¢in 40 saniye olacaktir.

Tahliye kapisinin kapanma siiresi, pnomatik kontrolli versiyonlar igin 2 saniyeden, hidrolik
kontrollii versiyonlar icin 4-5 saniyeye kadar olacaktir.

KURULUM VE DEVREYE ALMA : Satin alinan beton mikseri yiiklenici tarafindan KBB
Tomarza Giilveren santiyesinde yer alan mevcut beton mikser kulesi gerekli tadilatlar
yapilarak montaji saglanacaktir. Montaj sirasinda montaj igin gerekli olan ving, forklift,
kaynak makinesi v.b ekipmanlari, nakliye yiikleniciye aittir. Yiiklenici tarafindan tretilen ve
monte edilen tiim pargalar 1 yil garantili olacaktir. Montaj sonrast makinenin hidrolikleri
tamamlanacak ve Kumanda panosu ile elektrik baglantilar1 saglandiktan sonra caligir
vaziyette mevcut beton santraline ve kilitli parke tretim makinelerine uyum sagladiktan sonra
kurum/ santiye yetkililerine teslim edilecektir.

Makine, makinenin tesisatlarina iliskin kablolar: igeren elektrik kontrol panosuyla birlikte
eksiksiz olarak yiiklenici tarafindan saglanacaktir. Makineye olan elektrik baglantisi, meveut




eski mikser hattindan uygun olmamasi durumunda ise ana gii¢ kaynagindan kontrol panosuna
kadar baglant: yiiklenici tarafindan yapilacaktir.

Kurulum sirasinda kullanilacak her tiirlii ekipman, yedek par¢a, malzeme ve elektrik
malzemeleri, kumanda panosu..vs ile caligir vaziyette teslimine kadar kullanilan tim
malzemeler teklif edilen fiyata dahil olacaktir.

Egitim Ve Muayene: Bu is i¢in yiiklenici veya yiiklenicinin yetki verdigi kisiler tarafindan
idare personeline en az 5 is giinii egitim verilecektir. Yiiklenici makine ile birlikte 1 adet
kullanma kilavuzu ve yedek parga katalogu verecektir. Ayrica idarenin gerekli gordigii imalat
asamalarinda gorevli olarak gonderecegi denetim elemanlari, igyeri icerisinde imalatin her
tiirli denetim ve kontrollerini yapabilecektir.

IDARE YUKLENICI




